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• Une technologie unique et une société prête pour une nouvelle étape de son développement

• 12 références et 3 bâtiments de 5 étages prévus en 2016 (CA cumulé 2013-2015 de 1,16 M€)

• Développement commercial possible à large échelle en bâtissant un réseau d’entreprises partenaires 

(MOA, MOE, constructeurs) et en exploitant le potentiel du marché

• Un dirigeant-fondateur fortement motivé et qui a fortement investi dans la société

Lineazen aujourd’hui

2010- 2013 : Conception

2013- 2014 :

Preuve du concept

1

2

2014-2015 :

Développement industriel 

et avis technique
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Idée en 2010: Systèmes constructifs destinés à la construction 

de bâtiments de grande hauteur 

Conception du produit, Recherche collaborative avec le CRITT Bois

Audit CSTB ID+

Investissement en fonds propres du fondateur 400 K€

1ère levée de fonds de 1,2 M€ (EMERTEC)

Mise en place du pilote & conception de l’unité industrielle

1ers avis techniques de chantier positifs avec deux chantiers réalisés

2ème levée de fonds de 2,4 M€ (CAPAGRO / EMERTEC) 

Mise au point et démarrage de la 1ère unité industrielle

Structuration des équipes (technique et production)

Obtention d’Avis Technique avec domaine d’emploi structurel mur et 

plancher pour immeubles en bois sans limitation d’étages
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Le ciel à portée de bois

LINEAZEN fabrique des systèmes constructifs en hêtre (FEN-X) ou en bambou

(ZEN-X), destinés à la construction de bâtiments de grande hauteur et à

augmenter les possibilités techniques et architecturales de la construction en

bois :

• 8 étages en objectif actuel, de 30 à 60 étages en potentiel

• portée de plancher de 12 mètres

• porte-à-faux de plusieurs mètres.

Une technologie portée par deux tendances lourdes : la densification des villes

et le besoin de réduire le bilan carbone des constructions

LINEAZEN a mis au point le CLT-C (Cross Laminated Timber Composite) de hêtre

ou de bambou, technologie de construction pour la ville de demain, légère et

rapide à mettre en œuvre en milieu urbain dense ou en situations complexes :

• opérations en dents creuses, surélévations

• rénovation de façades complètes sur des bâtiments existants fortement

contraints (structure sous-dimensionnée, amiante etc …

Les systèmes FEN-X bénéficient d’un avis technique favorable du CSTB (ATEX A

– 2260), à usage structurel en murs (FEN-M) et planchers (FEN-P) pour

immeuble en bois.



La construction bois : une opportunité à fort potentiel
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• Lineazen se positionne comme fabricant de solutions

constructives sur le secteur du BTP qui pèse 108 Mds € en

2014. Dans ce marché, la construction bois pèse 1,9 Mds €

en 2014.

• Les segments de la construction neuve de logement 

collectif et de bureaux sont les plus attractifs et pèsent 

respectivement : 10M m² et 1,5M m².

• Les parts de marché de la construction bois en 2014 :

• maison individuelle : 10,6%

• logement collectif : 2,6%.

• tertiaire et industriel: 15,5%

Taille du marché Perspectives marché

Des besoins clients et leviers Des opérations manifestes

• La construction bois résiste à la crise en 2014 et 2015. Le

marché reste stable à 1,9 Mds € dans un secteur du BTP en

décroissance, avec une baisse du nombre de mises en

chantier de l’ordre de -20%.

• Les études de marchés tablent sur une part de marché de

la construction bois de 20% d’ici à 2020, incluant le tout

bois et le mixte bois-béton/métal.

• Le marché du Grand Paris pourrait tirer le secteur jusqu’en

2025. En Europe, les marchés anglais et belges présentent

un dynamisme attractif.

La construction bois est stimulée par 4 leviers majeurs :

•les exigences thermiques et environnementales:

RT2012/RT2020, bilan bas carbone

•le besoin de densification urbaine et de construction en

hauteur : construire la ville dans la ville avec des opérations

en dents creuses ou de surélévation

•le besoin des maîtrises d’ouvrage d’avoir des chantiers

propres et plus rapides

•le besoin des entreprises générales de diminuer leur

exposition aux risques chantiers et sociaux, notamment les

troubles musculo-squelettiques de leurs personnels.

Plusieurs opérations totem sont lancées et des maîtrises

d’ouvrage affichent leur engagement dans des opérations bois

d’envergure, telles que :

•Ilot bois à Strasbourg (4 lots de logements collectifs R+8)

•concours pour une tour bois de 50m à Bordeaux

•tour bois R+12 à Villeurbanne

•tour R+9 à Rennes avec Abibois

•projets « réinventer Paris ».

L’EPAMARNE engage 33% de son programme en bois.

Des promoteurs spécialisés apparaissent : REI, AVF, Ywood

les majors du BTP créent leur direction bois.



La performance de matériaux plus 
performants que le sapin epicea 
communément utilisé par les autres 
fabricants

La technologie existante du CLT (Cross 
Laminated Timber), mais communément 
appliquée au sapin epicea

Le caisson structurel (dalle alvéolaire bois), 
qui permet d’optimiser les quantités de 
matières utilisées et d’augmenter les 
performances mécaniques

Les assemblages par « couturage » et 
emboitement plus performants que les 
assemblages métalliques

Les systèmes XEN-X de Lineazen : 
Une technologie unique haute performance
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Sapin epicea C24 hêtre bambou

Module élasticité 11 000 Mpa 13 500 Mpa 19 500 Mpa

Résistance 
compression

2,5 Mpa 8,3 Mpa 8 Mpa

Masse volumique 350 kg/m3 550 kg/m3 500 kg/m3

Conductivité 
thermique

0,11 W/m.K 0,13 W/m.K 0,1 W/m.K



La concurrence technologique
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Concurrence générale Concurrence bois

Techniques traditionnelles et techniques modernes

s’affrontent sur des domaines d’emploi très différents avec

des acteurs de taille moyenne, sauf dans le domaine du CLT.

Sur le segment de la construction/rénovation de bâtiments

collectifs, la concurrence couvre l’ensemble des techniques de

construction existantes :

technique avantages inconvénients

Béton

Technique courante
Nombreuses EG béton 

(concurrentiel et 
industriel)

Chantiers longs avec 
nuisances

Perf. thermique

Brique 
monomur

Bon marché
Problème de 

faisabilité au-delà de 
la RT2012

Métal 
Rapidité
propre

Perf. thermique
Comportement feu

Bilan carbone

Bois
Perf. thermique

Propre
Rapidité

Perçu cher (artisanal)
Manque d’EG Bois

Acoustique
Construction 
multiétages

technique avantages inconvénients

Bois courts
(Ossature, 
solivage, fermette)

Technique 
courante, 

nombreuses PME, 
quelques acteurs 

industriels

Maisons, petits 
collectifs

Poteaux poutres 
en bois collés (LC, 
aboutés)

Bon marché sur 
son domaine 

d’emploi naturel

Équipements, 
collectifs moyens, 

chers pour les 
grands collectifs

Panneaux massifs 
(CLT, LVL, MHM, 
BMR, BMV)

Collectifs 
moyens/grands

Rapidité
Fabrication 
industrielle

Limites 
acoustiques et 
structures pour 

grands collectifs, 
risques chantiers, 

concurrentiel

• Le CLT-C de Lineazen entre en concurrence avec les techniques de construction existantes hors-bois et les autres

techniques de construction en bois.

• Dans les systèmes constructifs pour les immeubles de grande hauteur, le principal matériau concurrent est le béton.



La proposition de valeur Lineazen est très différentiante (1)

• 40% de performance mécanique en plus par rapport

aux techniques bois traditionnelles.

• Des systèmes constructifs complets : murs, planchers,

toitures.

• Des systèmes constructifs multi-fonctions : structurel,

thermique, acoustique, esthétique.

• Une solution industrielle permettant un niveau de

préfabrication et de qualité élevé, avec un contrôle

qualité exhaustif appuyé par une garantie décennale

fabricant.

• Un couplage ingénierie-process garantissant une

performance technico-économique optimale et une

accélération des délais de mise en œuvre et une

sécurisation des chantiers.

• Les acteurs européens de grande taille (de 30 à 120 km3

/an) dans la technologie du CLT ou du LVL sont

positionnés comme fournisseurs de matériaux de

construction.

• Une solution unique appuyée par une propriété

intellectuelle forte, une expertise et un savoir-faire

unique sur les collages structurels du hêtre et du

bambou et se traduisant par une capacité unique de

construire des tours en bois.
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Les avantages de la construction bois La proposition de valeur Lineazen

Les systèmes constructifs LINEAZEN permettent aux MOA

de répondre aux nouvelles règlementations (RT2012,

eurocodes, séisme, feu etc.), aux enjeux de la construction

durable avec des délais de construction plus courts et un

budget comparable.

A ces avantages s ’ ajoutent un bilan carbone très

favorable et une qualité sanitaire bien supérieure par

rapport au métal ou au béton.

En effet, en coût global et pour une construction RT2012,

les coûts de construction béton et bois sont similaires :
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• Le graphique suivant compare les coûts et

performance du système constructif Lineazen par

rapport au béton pour la réalisation d’immeubles de

hauteur en environnement urbain dense(dents

creuses) qui génère des contraintes du point de vue

de l’exécution des chantiers.

• Le CLT-C génére des performances supérieures à celle

du béton dans tous les domaines sauf l’acoustique.

• En particulier, le CLT-C permet une réduction des

risques et des nuisances des chantiers, et de

densifier la ville sans gêner son fonctionnement ni

nuire à ses populations.

La proposition de valeur Lineazen est très différentiante (2)

0

0,5

1

1,5

2

2,5

3
performances coûts

performances
structurelles

performances
acoustiques

performances
thermiques

performances
environnementales

Faibles nuisances
chantiers

Maîtrise des risques
chantiers

béton bois CLT



Un environnement marché complexe, mais favorable
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• Partenariat CSTB BPI pour l’innovation dans le bâtiment.

• BPI innovation comme outil de financement de la R&D et

du développement de l’innvovation.

• Dispositifs fiscaux : CIR et CICE.

• La RT 2020 oriente le secteur vers l’analyse du bilan

carbone des constructions. Elle est favorable à

l’utilisation du bois pour les immeubles de hauteur.

Règlementation s’adapte progressivement Un plan bois national

Marché fragmenté Une stimulation de l’innovation dans le BTP

La filière bois a été identifiée comme une des 34 «filières

d’avenir» et bénéficie :

•du programme des investissements d’avenir et fond bois

(dans le cadre du CGI)

•du programme ADIVbois (Association pour le

Développement des Immeubles à Vivre en Bois)

•des programmes AAP bâtiment (appel à projets), AAP

feuillus, AAP collaboratif R&D France Allemagne (BPI + ZIM).

• L’entrée sur le marché français est favorisée par une

composition de secteur très atomisée :

• 35% des sociétés ont moins de 20 salariés

• le CA moyen par entreprise est de 1,8 M€.

• À l’échelle européenne interviennent une quinzaine de

fabricants de fabricants de CLT/LVL en résineux, adossés à

des scieries, de grosses capacités de 30.000 à 120.000

m3/an, positionnés sur la vente de matériaux sans

différenciation (cf annexe).

Plusieurs mesures ont été prises depuis 2013 pour permettre

l’utilisation plus large du bois dans la construction :

•projet de normalisation du CLT (CLT France)

• refonte de la règlementation feu en façade (2015)

•programme R&D de caractérisation du hêtre du FCBA

•évolution de l’organisation du CSTB pour répondre aux

demandes (ressources supplémentaires, essais etc.)

•évolution des DTU bois (structure, façade)

•normalisation des lamellés collés de hêtre et de chêne en

cours.



Pertinence de l’utilisation des techniques par rapport aux marchés

Le CLT-C de Lineazen est le seul procédé bois compétitif pour la construction d’immeubles de plus de cinq étages avec

des contraintes mécaniques.

Compte tenu de ses avantages techniques Lineazen vise d’abord le marché des immeubles de grandes hauteurs en

milieu urbain dense et les rénovations de façades d’immeubles anciens en béton.

Procédé 
technique/
Marchés1

Béton Métal CLT-C

Autres procédés bois 

CLT/LVL
Poteaux 

poutres/LC
Ossature bois

Immeubles > 
15 étages

x € x € x € x x -

Immeubles de 
7 à 15 étages

x € x € x € x € x -

Immeubles de 
4 à 7 étages

x € x € x € x € x -

Petits 
immeubles

x € x x x € x € x €

Equipements x € x € - - x € -

Maisons 
individuelles

x € x € - - - x €

Exemple 
d’acteur

101 Le signe « € » signifie que le procédé est compétitif en coût



Les conditions d’accès au marché
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Assurance et évaluation technique Réseau d’entreprises partenaires

Pour accéder au marché le fabricant de solutions doit :

•bénéficier d’une garantie décennale fabricant, et s’assurer

que la garantie décennale mise en œuvre par l’entreprise de

pose et la MOE prend en compte la garantie décennale du

fabricant. Ce point relève de la loi Spineta et dépend des

règles de souscription des assureurs des partenaires :

Lineazen dispose d’une garantie décennale fabricant ;

•bénéficier d’une évaluation technique reconnue par les

assureurs des parties prenantes (entreprises, MOE et MOA

pour la dommage ouvrage) : les systèmes Lineazen

bénéficient d’un avis technique de type ATEX A valable 2 ans,

à usage de structure pour immeuble en bois. Un plan

d’action est en cours pour transformer l ’ appréciation

technique actuelle en avis technique de type ATEC valable 5

ans ;

•bénéficier d’un CPU (contrôle process en usine), audité par

un BCT externe annuellement.

Pour accéder au marché le fabricant de solutions réalise une

prescription auprès des maîtrises d’ouvrage (MOA) et des

maîtres d’œuvres (MOE), architectes et bureaux d’études.

Il est indispensable pour concrétiser cette prescription, de

mettre en place un réseau d’entreprises partenaires,

bénéficiant :

•de formations aux études et mise en œuvre des systèmes

constructifs Lineazen

•du support technique et commercial de Lineazen, incluant

une pédagogie de l’offre en coût global et un outil de

simulation des temps/prix de pose

•de documentations techniques et commerciales Lineazen

dédiées aux partenaires

•de conditions commerciales et de garanties financières

spécifiques.



L’équipe Lineazen est en place

12

Président

Direction commerciale Direction technique Direction de la Production

Construction d’une équipe 
commerciale en 2016

Directeur technique
1 Ingénieur

O. Kracht

Responsable QSE 
planning / méthode

Directeur de la Production

Bureau d’étude: 1 dessinateur

Cellule Maintenance : 
2 ingénieurs

Equipe 1
1 chef d’équipe
1 Opérateur leader 
2 Opérateurs CNC
1 Cariste / pontiste
9 opérateurs

Lineazen emploie 22 personnes à fin 2015.

L’équipe Lineazen est en place, structurée pour accueillir une croissance rapide.

•Les recrutements clés sont effectués et confirmés.

•Les process qualité, production et gestion sont formalisés et déployés.

Responsable financier 
et administratif



Les équipes techniques et commerciales apportent un très haut niveau 
de services aux clients
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Nos bureaux à Paris hébergent la direction commerciale, la direction technique et

le responsable finance et administratif :

•un outil de dimensionnement DIM-xEN

•un outil de dessin CADWOK, relié aux CNC de nos machines par liaison sécurisée

avec l’usine basé à Guénange (57)

•un ordinateur scientifique et calculs

•cinq ordinateurs portables pour les ingénieurs et technico-commerciaux.

La position centrale de nos bureaux, à proximité des gares et aéroports parisiens

nous permet d’accéder facilement et rapidement au territoire national et à l’Europe,

et de proposer une gamme de services complète.

En phase de conception, Lineazen apporte un accompagnement complet adapté

aux besoins du projet, destiné aux maîtrises d’ouvrage ou aux maîtrises d’œuvre.

Nos technico-commerciaux et nos ingénieurs accompagnent l’équipe à toutes les

phases de montage, de conception et mise au point :

•pré dimensionnement, chiffrage, aide à la conception

•mise au point projet, accompagnement aux études d’exécution

•justification des caissons : mécanique, contreventement, sismique, feu, thermique,

acoustique.

Nos ingénieurs accompagnent les entreprises à toutes les étapes :

•accompagnement sur chantier

•plans de fabrication

•plans de calepinage des caissons

•préconisations constructeurs pour la pose et les assemblages.

Un cycle de formation en partenariat avec le Critbois est réalisé sur demande sur

la technologie du CLT-C (cross laminated timber composite) et sa mise en œuvre.



L’implantation de la production répond à un process en phase 
d’industrialisation
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Notre tout nouveau site de production de 5000 m2 est basé en Lorraine au cœur de la ressource en hêtre et à

proximité des axes routiers et des ports de Moselle desservant la France et l’Europe. En 3/8, l’usine permet de produire

jusqu'à 500 m2 de panneaux par jour.

Notre usine présente un niveau d’automatisation par ilot et le niveau de flexibilité prévu pour assurer du sur-mesure

sur nos projets.



La ligne de production est organisée en ilots automatisés
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Usinage de lames 
aboutées calibrées

Encollage et pressage de 
CLT bruts

Usinage et assemblage en 
caissons CLT-C

Aspiration centralisée Ligne d’aboutage

Encolleuse automatisée Presse hydraulique 10 bars

Pont d’usinage 5 axes Assemblage et finitions



Le process qualité est déployé, stabilisé et sous contrôle externe
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Process CPU Qualité : formalisé et déployé Une traçabilité complète de bout en bout

Laboratoire CPU réalisé et étalonné régulièrement, avec 100% de résultats conformes depuis septembre 2015



L’ambition pour 2016-2020 (1)

Atteindre 14/15 M€ de chiffre d’affaires avec la structure de production actuelle, au moyen :

• d’un réseau d’entreprises partenaires structuré et animé

• d’un process d’évaluation technique permanent

• de la constitution d’une force commerciale.

Devenir le leader français des systèmes constructifs bois massif à travers une solution unique, présentant des barrières 
à l’entrée très importantes.

Etablir le record européen du nombre d’étages (> 25 étages).

Démarrer l’expansion  internationale :

• UK

• Benelux

• Europe de l’Est.

17

A horizon 5 ans (1)



18

Industrialiser le processus de fabrication 

• monter en charge

• automatiser le poste de purge

• améliorer les transfert entre ilots

• adapter le presse des caissons à un format de CLT-C de 3,6 * 12,2 m² 

• améliorer la flexibilité de finition.

Développer des nouveaux marchés

• Les premiers développement ont montré que le segment des bureaux pouvait être aussi porteur que l’offre

logement, malgré des architectures techniques plutôt avantageuses aux poteaux poutres. Le développement d’une

offre bureau requière d’adapter le format de nos caissons à un entredalle de 3,6 m, et donc d’adapter le processus

et les machines de fabrication et d’assemblage des caissons (avec un taux de vide > 40%).

• Développer et animer un réseau d’entreprises partenaires pour la pose.

• Développer et animer des partenariats technologiques avec les façadiers.

• Attaquer le marché du prémur bois structurel en mixité bois-béton.

Une augmentation de capital de 2,0 M€ à 3,5 M€ assurera le financement des investissements et du développement

commercial.

• Le business plan présenté ci-après intègre une augmentation de capital de 2,5 M€ et la réalisation d’investissements

en R&D et en « capex » dont une partie peut-être modulée ou différée (dans l’hypothèse ci-après l’essentiel des

« capex » est regroupé en 2019).

L’ambition pour 2016-2020 (2)

A horizon 5 ans (2)
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L’ambition pour 2016-2020 (3)

Des objectifs commerciaux et de rentabilité aisément atteignables

Objectifs de base pour 
Besoins en fonds 

propres
Crédit bail immobilier EBITDA CA 2020

Industrialiser le processus de 
fabrication

3,5 M€ 0 > 20% 14 M€

L’opération de base présentée permet de développer un chiffre d’affaires en 2020 de 14 M€ avec un EBITDA supérieur à 20%.

L’objectif de rentabilité est atteint par la montée en régime de l’usine et la disparition de l’effet de sous-activité par rapport à

sa capacité (cf le compte de résultat ci-après qui présente une décomposition analytique des coûts).

Le business plan prévoit des investissements dont l’étalement dans le temps est possible :

•« Capex » liés à la sécurisation du processus de production et à l’augmentation de la surface par poste

•R&D visant essentiellement l’amélioration des performances acoustiques.

Pour les années 2016 et 2017 (cf annexe : « Hypothèses sur le chiffre d’affaires » ci-après), la prévision de chiffre d’affaires

s’appuie sur la « pipe » commercial :

•opérations gagnées et décidées en faveur de Lineazen (liste auditable auprès des pincipaux clients)

•opérations en cours de négociation

•opérations « ciblées » : identifiées et suivies par Lineazen pour lesquelles une étude, une évaluation et un pré-chiffrage ont été

effectués.

Ensuite la prévision est établie en fonction d’une hypothèse de montée en régime de la nouvelle équipe commerciale (cf

annexe).

Depuis l’obtention de l’avis technique ATEX A les contacts entrants spontanés reçus par Lineazen ont été multipliés par 2x.



Business-plan résumé 2016-2020 (augmentation de capital de 2,5 M€) (1)
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* CA 
cumulé 
2013-2015 
: 1 157 755 
€



21

Business-plan résumé 2016-2020 (augmentation de capital de 2,5 M€) (2)



Unité centrale de fabrication de CLT
R&D + conception système

500 000 m² / an
CA 30 M€

France
Unité d’assemblage de CLT-C

Commerce / Etude
CA 15 M€

UK
Unité d’assemblage de CLT-C

Commerce / Etude
CA 15 M€

Europe de l’Est
Unité d’assemblage de CLT-C

Commerce / Etude
CA 15 M€

Partenariats industriels

Lineazen envisage de développer une offre de façade complète. Cette offre permettra de capitaliser davantage sur les

investissements industriels et R&D consenti et d’accroître le chiffre d’affaires en accédant à de nouveaux marchés.

Ce développement peut être réalisé en 2 étapes :

•une étape de mise au point de l’offre façade complète avec un premier niveau de production

•une étape développement plus massif de l’activité.

La fabrication des caissons en bambous est également un axe de développement futur.

Au-delà de 2020, c’est la démultiplication de la capacité de production qui permettra de capitaliser davantage sur les

investissements R&D et sur la barrière à l’entrée significative que représente l’offre unique de Lineazen.

Les perspectives reposent également sur l’expansion géographique à travers des partenariats industriels :

Pistes de développements complémentaires et perspectives de 
développement international
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Annexes



Hypothèses sur le chiffre d’affaires

Le chiffre d’affaire prévisionnel est composé :

•du pipe commercial existant pour 20161

•d’un prévisionnel de vente par commercial, dont les performances s’appuient sur nos deux années de développement
commercial et qui sont exprimés en m² vendus par mois :

Ancienneté du 
commercial

m² vendus / mois

De 1 à 6 mois 0

De 7 à 12 mois 600

De 13 à 18 mois 800

De 29 à 24 mois 900

De 25 à 30 mois 1 100

De 31 à 36 mois 1 550

À partir de 37 mois 2 000

Calendrier recrutement effectif

actuel 0 1

Septembre 2016 +3 3

Janvier 2017 +1 4

Avril 2017 +1 5

24

Par ailleurs le compte de résultat prévisionnel présenté ci-avant mentionne les « affaires ciblées » : affaires identifiées,

ayant fait l’objet d’une pré- étude et suivies.

1 Cf pages suivantes. Ce « pipe » est auditable (contacts clients)
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« Pipe » commercial (1)

Activité commerciale

Nombre d’affaires qualifiées dans le 
mois en K€

Montant moyen des affaires qualifiées 
dans le mois

8 8 8

4
3

7
8 8

4
5

14 14

avr.-15 mai-15 juin-15 juil.-15 août-15 sept.-15 oct.-15 nov.-15 déc.-15 janv.-16 févr.-16 mars-16
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« Pipe » commercial (2)



« Pipe » commercial (3)

27



Hypothèses sur prix de vente et prix de revient

Les prix de vente/revient sont calculés sur un

mixte des configurations de murs et de planchers

les plus fréquentes.

L’offre façade complète intègre deux items :

•bardage : calculé sur un bardage type de prix

moyenne gamme

•menuiserie : calculé sur un mixte de menuiseries

type des logements.

Les coûts n’intègrent pas les salaires et autres

charges.

Caisson CLT-C Prix de vente Coût de revient

total 122,4 61,5

bois 46,5

colle 5,9

produits & services 
complémentaires

6,2
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Le marché français de la construction bois 

Le marché de la construction bois reste stable à 1,9 Mds € dans un secteur du BTP en décroissance, malgré une baisse du

nombre de mises en chantier de l’ordre de -20%.
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construction bois 2012 2014

m² marché % m² marché %

Maison 2 180 000 10,4% 1 667 000 10,6%

Logement collectif 574 000 3,8% 407 000 2,6%

Extension 275 000 14,7% 323 000 20,1%

Bâtiment Tertiaire 1 241 000 9,7% 1 068 000 10%

Bâtiment Agricole 1 780 000 24% 1 700 000 26,6%

Bâtiment industriel 551 000 12,9% 430 000 12,2%

Sources

• Prospective sur le marché actuel des nouveaux produits issus du bois et des évolutions à échéance 2020, ALCIMED

• Eclairages sur l’activité bâtiment – conférence de presse de la FFB – 16 décembre 2014

• Enquête nationale de la construction bois, activité 2014 - Octobre 2015



Focus sur les fabricants de caissons et de CLT
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Fabricants de CLT en résineux Fabricants de CLT

Parmi les 15 fabricants européens, KLH commercialise en France via Lignatec depuis plusieurs années et détient 90% de part de

marché, Metsawood détient les 10% restants. Woodeum s’est implanté récemment pour développer et distribuer l’offre de

Stora Enso en France.

Quelques fabricants de systèmes de caissons massifs ont récemment démarré leur offre et sa commercialisation en France.

Prix

Monofonction

Multifonction

Lignotrend

Lignatur

Schilliger

MetsäWood
(Ripa/Kerto)

LINEAZEN

Fabricants Pays Capacité (m³)

KLH AU 76000

Binderholz AU 85000

Roth AU 18000

Stora Enso AU 100000

Mayr-Melnhof Kaufmann AU 85000

Benken Wood D 40000

Holzleimbau Derix D 16000

Eugen Decker D 15000

Lignotrend D 30000

HMS Bausysteme D 17000

Paul Stephan Holz D 7000

Finnforest Merk D 28000

Pius Schuler CH 6000

Schilliger Holz CH 15000

Haas CZ 15000

Moser Holzbau IT 8000

Total Total 561000

Lignotrend
•prix élevé, Outil industriel rigide
•ajoute une épaisseur pour 
chaque fonction (acoustique, 
incendie, …).

Lignatur
•n’intègre pas la problématique 
incendie
•traitement moyen de 
l’acoustique
•outil industriel rigide.
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